Das Envases Gebindesortiment:
Sichere Gefahrgutverpackungen und mehr

Envases ist der fuhrende

Spezialist far bauartgeprifte
Gefahrgutverpackungen. Die hohen
Anforderungen der Dichtigkeits-
und Fallprifungen flhren dazu,
dass das  VerschlieBen  der
Spannringgebinde einen gewissen
Kraftaufwand erfordert. Genau
hier schafft das automatische und
flexible VerschlieRsystem FlexoClose

Abhilfe.

Das Sortiment umfasst standard-
maBig drei Gebindedurchmesser,
alle mit einer UN Zulassung flr den

Transport gefahrlicher Guter:

B Eindrickdeckeleimer 230/217
mm

B Eindrickdeckeleimer 280/262
mm und 328/312 mm

B Hobbocks 280/262 und 328/312

mm
Gebindeformat / Volumenbereich
Abmessungen

konische Eindriickdeckeleimer,
Durchmesser 230/217 mm

konische Eindriickdeckeleimer oder

Hobbock, Durchmesser 280/262 mm

konische Eindriickdeckeleimer oder
Hobbock, Durchmesser 328/312 mm

Auch wenn lhre Flllgtter keine Ge-
fahrglter sind, ist FlexoClose das
passende VerschlieRsystem. Ob fur
wasserbasierende Lacke, Disper-

sionen, chemische Produkte oder

Als vierte Variante kann auch der
Gebindedurchmesser 242/230 mm
angeboten werden (nur mit RID/

ADR Gefahrgutzulassung)

GroBtmogliche Flexibilitat

Alle Gebinde konnen sowohl von
Hand als auch maschinell verschlos-
sen werden, da alle Komponenten
Standardteile sind. Dies ermoglicht
einen flexiblen Einsatz der Gebin-

de und vereinfacht lhre Disposition

und Bevorratung.

Gefahrgutzulassung

5 - 12 Liter

12 — 20 Liter

20 — 33 Liter

flr Lebensmittel, WeiBblechverpa-
ckungen von Envases sind immer
eine zuverlassige Verpackungslo-

sung.

UN/1A2/Y100/D/BAM 9084 KHV

UN/1A2/Y100/D/BAM 5322 KHV

UN/1A2/Y100/D/BAM 4123 KHV

FlexoClose erleichtert und rationa-

lisiert zuverlassig das VerschlieRen
von Spannringgebinden fir jeden

Verwendungszweck.

lhr Startpaket fur FlexoClose

Ein auf lhre Anforderungen aus-
gerichtetes Geschaftsmodell
ermoglicht lhnen den flexiblen
Einstieg in eine moderne und

rationelle VerschlieBtechnolo-

gie.

Die Envases FlexoClose Anlagen
bieten wir vorrangig zur Miete an
und ermoglichen Ihnen damit ei-
nen Einstieg ohne finanzielles Ri-

siko.

Neben einem fairen Mietvertrag
schlieBen wir ein Serviceabkom-
men mit lhnen ab und Ubernehmen
zuverlassig die darin vereinbarten
Wartungs- und Instandhaltungsar-

beiten.

Je nach Anforderung Ihrerseits
bieten wir Ihnen unsere moderne
Technologie in Verbindung mit der
Lieferung von WeiRblechverpa-
ckungen auch gerne zum Kauf an.

Gerne erstellen wir fur Sie lhr in-

Support bei der Anlagenplanung

Die technische Konzeption und das
Layout fur die Intergration einer
FlexoClose-Anlage in |hre beste-
hende oder eine neue Abflllanla-
ge erarbeiten wir gerne mit lhnen
zusammen. Nutzen Sie unsere Er-
fahrungen mit verschiedenen Ab-
full- und VerschlieRtechniken und
optimieren Sie damit Ihre betriebli-
chen Ablaufe.

METALL

Recyclingr
ohne Ende

dividuelles Angebot auf Miet- oder
Kaufbasis einer FlexoClose Ver-
schlieRanlage in Verbindung mit der

Lieferung von WeiRblechgebinden.

Envases Ohringen GmbH
Otto-Meister-Strale 2
74613 Ohringen
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (0) 79 41 / 66 -0
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Flexo
Close

Ein modernes, automatisches
VerschlieBsystem fur Ilhre Spannringgebinde

Risten Sie lhr Unternehmen fir
die Zukunft, nutzen Sie das Rati-
onalisierungspotenzial eines neu-
en VerschlieBsystems durch Au-
tomatisierung Ihres Abflll- und
VerschlieBprozesses. FlexoClose
reduziert Ihre Gesamtbetriebskos-
ten und erhoht die Leistung und

Flexibilitat in der Produktion.

FlexoClose ist die neue Generation
von VerschlieBmaschinen fur mittle-
re und groRe Industrieverpackungen
aus WeiBblech (5,0 - 33,0 Liter) mit
Spannringverschluss. Mit nur einer
Anlage verschlieRen Sie bis zu vier
Gebindedurchmesser, dies wird er-
moglicht durch ein modular aufge-

bautes, variables System.

FlexoClose ermoglicht das automa-
tisierte, ergonomische Verschlie-
Ben von Standard-WeiBblechverpa-
ckungen mit Spannnringverschluss,
insbesondere von Eimern und
Hobbocks fur Gefahrgliter. Das ma-

nuelle kraftaufwandige VerschlieRen

B Die gesamte Anlage ist als mo-

dularer Aufbau konzipiert und
in verschiedenen Ausbaustufen
lieferbar. Einzelne Arbeitsgan-
ge konnen bei Bedarf entfallen

oder nachgerlstet werden.

B Der Prozessschritt maschinel-

les VerschlieBen von Deckel
und Spannring als Minimalan-
forderung ist die Basisausstat-
tung und das Kernmodul aller

Ausbaustufen.

B Deckel- / Spannringaufleger

und Splintmodul sind optional
auch spater nachrustbar auf

Basis des Grundelementes.

Flexo
Close

B CE-Konformitatserklarung, CE-
Zeichen, ATEX-Bescheinigung
Zone 1 T4 fur den Betrieb im
Ex-Schutzbereich.

B Betrieb  auschlieBlich mit
Druck-luft, mindestens 5 bar
erforderlich.

B Das einfache Bedienen und das
Umrusten der VerschlieReinheit
auf einen anderen Durchmes-
ser kann durch eine einzelne

Person (Hilfskraft) erfolgen.

Platzbedarf der Anlage:

- 3.065 mm breit

- 1.541 mm tief

- 2.206 mm hoch
Anschlusshohe Transportsys-
tem: ;oo mm.

Taktleistung 6 - 8 Gebinde/
min., abhangig von der Leis-
tung der vorgeschalteten Ab-

flllanlage.

Immer die richtige VerschlieRanlage,

flexibel, modular und ausbaufahig

Envases FlexoClose passt sich lhren
Bedurfnissen an und wachst mit,
wenn lhre Anforderungen wachsen.
Auch finanziell ermoglichen wir
hochste Flexibilitat mit den Opti-
onen Miete oder Kauf der FlexoC-
lose-Anlagen und ermoglichen so
niedrige Einstiegsbarrieren (siehe

Rickseite).

B Die Basisanlage Ubernimmt
den Vorgang des Deckel- /
SpannringverschlieRens  und
bietet damit vor allem ergo-
nomische Vorteile durch Weg-
fall des kraftaufwandigen Ver-
schlieBens der Spannringe. Das
Auflegen der Deckel- / Spann-
ringkombination, der Transport
der Gebinde bei Zufiihrung und
Abtransport und das Einsetzen
des Sicherungssplintes erfol-

gen manuell.

Prozess-Schritte / Abfolge Basisanlage

B Der Halbautomat kann wahl-
wei-se mit der automatischen
Zufhrung der Deckel- / Spann-
ringkombination oder dem au-
tomatischen Einsetzen des
Sicherungssplintes ausgestat-
tet werden. Der Transport der
Gebinde bei Zufliihrung und Ab-
transport erfolgt mittels Trans-

fersystem.

1. Befllltes, offenes manuell manuell

Gebinde zufiuhren

2. Deckel mit Spannring manuell Optional:
auf das beflllte Gebinde (+ Spannring ausrichten) manuell oder

auflegen automatisch *
3. Deckel mit Spannring automatisch nach automatisch
maschinell verschlieBen Zwei-Hand Auslosung
4. Sicherungssplint in das manuell Optional:

Spannringschloss einset-

manuell oder

Halbautomat*

B Der Vollautomat beinhaltet das

automatische Auflegen der De-
ckel- / Spannringkombination,
das Offnen und VerschlieRen
der Spannringe auf dem Ge-
binde und das Einbringen des
Sicherungssplintes. Der Trans-
port der Gebinde bei Zuflihrung
und Abtransport erfolgt mittels

Transfersystem.

Vollautomat

automatisch

automatisch

automatisch

automatisch

- - - - i *
von Spannringen entfallt. Ein groRer Station 4 Station 3 Station 2 Station 1 Zen automatisch
. I . . . . . ) o . . i 5. Verschlossenes Gebinde manuell automatisch automatisch
ergonomischer Vorteil fur Ihr Per- Splint wird eingesetzt Spannring wird Spannring wird in Gebinde wird zentriert und abtransportieren
sonal, verbunden mit Rationalisie- verschlossen Verschlussposition Deckel aufgelegt

* beim Halbautomat haben Sie die Optionen, ohne die Module ,2. Deckel auf-
legen" und ,4. Splinte einsetzen" zu arbeiten oder diese jeweils einzeln als au-
tomatischen Prozessschritt auszuwahlen. Die Auswahl beider Module entspricht
dem Vollautomaten.
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